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Beschreibung 

Die. Erfindung betrifft ein Druckf ormbef estigungsmittel ziir 
losbaren Befestigung einer Flexodruckf orm durch Haftung auf 
einem Klischeezylinder einer Druckmas chine . 

Das bekannte Druckf ormbef estigungsmittel dieser Art (EP 0 313 
510) utnfafit einen Streifen doppelseitig klebenden Bandes, das 
zum Beispiel von einer Rolle abgezogen und mit einer 
haftenden Seite am Klischeezylinder angebracht wird, so dafi 
auf der anderen haftenden Seite eine oder mehrere Flexo- 
druckf orm (en) befestigt werden kann/konnen. ( 

Flexodruckf ormen bestehen aus einer photopolymeren Schicht, 
die auf einer Tragerschicht angebracht ist. Durch einen Film, 
auf dem die gewunschten Bilder und/oder Texte auf gezeichnet 
sind, wird die photopolymere Schicht belichtet und dann aus- 
gewaschen, wonach dann schliefilich die entstandene Druckform 
einer Nachbehandlung unterzogen wird. 

Bezug genommen sei auf die USA-Patentschrif t 3 210 18 7, die 
photopolymere Elemente wie zum Beispiel Druckplatten mit Re- 
lief strukturen sowie Verfahren zu deren Herstellung zum 
Gegenstand hat . 

Bei Verwendung der bekannten Art von Druckf ormbef esti- 
gungsmittel ergibt sich das Problem, daS die Tragerschicht 
der Druckform fest an der haftenden Schicht des als Druck- 
formbef estigungsmittel benutzten doppelseitig klebenden Ban- 
des haf tet , wodurch sich das Entfernen der Druckform vom 
Klischeezylinder als schwierig erweist, wobei daruberhinaus 
ein . Re st . der Klebe s chicht haufig a uf der Druckfo r m zuruck- 
„bleibt Demzuf olge Jl.muS. das _Druckf ormbef est igungsmittel irri 
all^emeinen" nach *\ ein- oder ; ^ mehrmaiiger - Behutzung ersetzt 
.werden, wahrend . ^hdererseits ■ die>.D3^ckform : ; gereinigt - werden" 
\ mufi",i : . urn "dais r Klisbermaterialr. zu - ^nt f efrieri . Da 'die * Reiriigung V.deir 



Druckform sehr grundlich ausgefuhrt werden mu£, ward die 
Druckform in der Regel entsorgt. Somit mulS bei einem Nach- 
auftrag eine neue Druckform hergestellt werden. 

Eine Zielsetzung der Erfindung ist die Schaffung eines Druck- 
~formbef estigungsmittels der im Einleitungsteil genannten Art, 
bei dem diese Nachteile auf einfache, aber dennoch wirksame 
Weise ausgeschaltet .werden. 

Erf indungsgemaS ist das Druckf ormbef estigungsmittel dadurch 
gekennzeichnet , daS das Druckf ormbefestigungsmittel eine 
vollstandig belichtete ha'ftende und klebrige photopolymere 
Druckformbef estigungsschicht zur losbaren haftenden Befesti- 
gung der Druckform auf -- dem Klischeezylinder sowie eine 
flexible Tragerschicht umfaBt, auf der die photopolymere 
Druckf ormbef estigungsschicht auf liegt . 

Die Erfindurig basiert auf der Erkenntnis, daS zur Schaffung 
eines besonders wirksamen Druckf ormbef estigungsmittels bevor- 
zugt die haftenden Eigenschaf ten einer photopolymeren Schicht 
genutzt werden konnen. Versuche haben gezeigt, daS diese haf- 
tenden Eigenschaf ten bei intensiver Benutzung auf eine Dauer 
von mindestens 8 bis 12 Monaten erhalten bleiben. Dariiber- 
hinaus wird zum einen eine gute Berf estigung der Druckform 
auf dem Klischeezylinder erreicht, wahrend andereirseits die 
Druckform relativ leicht von der haftenden photopolymeren 
Druckf ormbef estigungsschicht entfernt werden kann, ohne daS 
Ruckstande des photopolymeren Materials auf der Druckform 
verbleiben. Das Ergebnis ist eine lange Haltbarkeit des auf 
den Klischeezylinder auf gebrachten Druckf ormbef estigungs- 
mittels, wahrend andererseits die Druckform keiner Reinigung 
mehr unterzogen zu werden braucht . Eine Beschadigung der 
Druckform durch das Entfernen ist ebenfalls ausgeschlbssen, 
so dafi die Druckfor m p roblemlos mehrma ls fur Nachauftrage zur 
Verfugung steht . : , . . 

Daruberhinaus bietet das . erf indungsgemaSe Drupkf ormbef estir 
gungsmittel deh^ Schicht^ gegen 7 ; 



liber den in den verwendeten Farben enthaltenen Losungsmitteln 
sehr bestandig ist. Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist 
darin zu sehen, daS die photopolymere Schicht im Vergleich zu 
den haftenden Klebeschichten des bekannten doppelseitig 
klebenden Bandes eine betrachtlichliche Dicke von 1-4 mm und 
eine relativ geringe Harte hat, wobei die Dicke bevorzugt 
mindestens 1.5 mm betragt. Auf diese Weise bildet die 
photopolymere Schicht des Druckf ormbef estigungsmittels eine 
Art von elastischer Schicht zwischen der Druckform und dem 
Klischeezylinder, was dazu fiihrt, daS die unvermeidbaren 
Rundlauf f ehler des Klischeezylinders und der Druckformen und 
die durch Getriebeabrieb bedingte Toleranz durch die photo- 
polymere Schicht kompensiert wderden. Dieser Aspekt bringt 
eine betrachtliche Verlangerung der StandzSit der beweglichen 
Teile der Druckmaschine sowie eine langere Haltbarkeit der 
Druckform mit sich. Ein begleitender wesentlicher Vorteil ist 
der, dafi die Dicke der eigentlichen Druckform betrachtlich 
geringer sein kann als die verlangte Dicke, da die relativ 
dicke photopolymere Schicht des Druckf ormbef estigungsmittels 
bereits einen wesent lichen Teil der geforderten Gesamthohe 
der Druckdicke (iber dem Klischeezylinder ausmacht . Es gilt 
als vorausgesetzt , daS die Anwendung relativ dunner Druck- 
formen zu einer betrachtlichen Einsparung von 25 bis 40 % 
fuhrt. Aufierdem ergibt sich nicht nur eine Kostensenkung, 
sondern auch eine bessere Druckqualitat , wenn Materialien mit 
relativ rauher Oberflache bedruckt werden. 

Eine besonders vorteilhafte Ausf iihrungsf orm des erfindungs- 
gemaSeh Druckf ormbef estigungsmittels ist dadurch gekennzeich- 
net, daS Ref erenzmarken auf der photopolymeren Druckf ormbe- 
f estigungsschicht und/oder Tragerschicht vorhanden und durch 
die transparente Druckf ormbef estigungsschicht sichtbar sind. 
Bevorzugt werden hierbei die transparenten Eigenschaf ten des 
photop ol ymer e n Materials zur Positionierung der Druckform in 
.der 1 irichtigen Stellung auf dem_ t Klischeezylinder genutzt* Auf 
diese-:*.. Weise- ist die " schhelle und* - geh"aue Positionierung der 
Druckform (eh) . auf. dem- Klischeezylinder . mpglich, . ohne dafi. 
:teure/ ^ Zusatzeinrichturigeri ",(wie" " sie ; : Vzurn. . Beispiel in 



EP 0 313 510 offengelegt sind) zur Belichtung verschiedener 
Druckformen auf nachf olgenden Klischeezylindern erforderlich 
sind. 



Die Erfindung sei nunmehr anhand der Zeichnungen naher er- 
lautert, in denen 1 weitgehend N schematisch eine als Beispiel 
gedachte. Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemaSen Druckf ormbe- 
f estigungsmittels dargestellt ist. 

Figur 1 zeigt eine Perspektivansicht des Endes eines Bogens 
einer Ausf uhrungsf orm eines erf indungsgemaSen Druckf ormbe- 
f estigungsmittels, das sich auf einer Rolle (nicht darge- 
stellt) beifindet. 

Figur 2 ist eine Perspektivansicht des Endes eines Klischee- 
zylinders, auf dem eine Druckf orm mit einem Stuck des Druck- 
formbef estigungsmittels nach Figur 1 aufgebracht ist. 

In Figur 1 ist das Ende eines Bogens des Druckf ormbef esti- 
gungsmittels 1 als Perspektivansicht im stark vergroSerten 
MaSstab gezeigt. Es gilt als vorausgesetzt , daS , in einer 
praxisnahen Ausf uhrungsf orm das Druckf ormbef est igungsmitt el 1 
eine wesentlich grofiere Breite als die in Figur 1 gezeigte 
Breite haben wird. Das Druckf ormbef est igungsmittel 1 umfaSt 
eine flexible Trager- oder Stabilisierungsschicht 2, die zum 
Beispiel aus einem Polyestermaterial besteht. Auf dieser 
Tragerschicht befindet sich eine phptopolymere Schicht 3, die 
von einer Schutzschicht 4 uberdeckt ist* Diese Schutzschicht 
4 kann beispielsweise ebenfalls aus Polyester bestehen. . In 
der in Figur 1 dargestellten und als Beispiel gedachten 
Ausfuhrungs form ist die Tragerschicht 2 auf beiden Seiten mit 
einer haftenden Schicht' 5. bzw. 6 versehen, wobei die haftende 
Schicht 5 die photopolymere Schicht 3 und die Tragerschicht 2 
verbindet und die haftende Schicht. 6 dazu dient/ das Dfuck- 



f ormbef estigungsmittels 1 auf [ einem iri Figur_ 2 teilweise 
sichtbaren Klischeezyiihde25;/zu - bef estigen. V- : Alternatiy *r kann 
die Tragerschicht. -.2 ohne-."'die ' haftenden''- Schichtep^ 
gef uhrtr;[.seih r " yW6bfei di^evpHotopoi^ere ' Schicht.;" mit " der : ,Trager-- 



schicht 2 auf andere Weise verbunden unci das Druckf ormbe- 
f estigungsmittel auf dem Klischeezylinder 7 auf eine andere 
Weise wie zum Beispiel durch ein allgemein gebrauchliches 
doppelseitig klebendes Band befestigt werden. 

Nach einer zweckma&igen Ausfuhrungsf orm der Schutzschicht 4 
kann auf eine getrennte Schutzschicht fur die haftende 
Schicht 6 verzichtet werden, wenn das Druckf ormbef esti- 
gungsmittel 1 in Rollenform zur Verfugung steht. Alternativ 
ist es. naturlich moglich, eine getrennte abnehmbare Schutz- 
schicht auf der haftenden Schicht S anzubringen. 

Bei der vorbeschriebenen Verwendung der photopolymeren 
Schicht 3 im Druckf ormbef estigungsmittel ( 1 wird die Eigen- 
schaft, daS die photopolymere Schicht klebrig ist oder haf- 
tet, auf vorteilhafte Weise genutzt. 

Bei der Verwendung : von photopolymerem Material zur Her- 
stellung von Flexodruckf ormen auf herkommliche Weise wie zum 
Beispiel nach USA-Patentschrif tschrif t 3 210 187 wird nach 
dem Auswaschen der Druckform die Druckform einer Nachbehand- 
lung unterzogen, \im die klebrige Beschaf f enheit des belich- 
teten photopolymeren Materials aufzulosen. Die Erfindung ba- 
siert ■. auf der Eirkenntnis, daS .durch diese klebrige t oder 
haftende Beschaf f enheit von photopolymerem Material sich eine 
photopolymere Schicht speziell als haftende Schicht in dem 
vorbeschriebenen Druckf ormbef estigungsmittel eignet. Die 
photopolymere Schicht 3 wird vollstandig belichtet, was eine 
weitere Veranderung der Struktur des Photopolymers zur Folge 
hat. 

In Figur 2 ist als Perspektivansicht das Ende des Klischee- 
zylinders 7 dargestellt, auf dem . ein Stuck des Druckf ormbe- 
festigungsmittels 1 nach Figur. 1 angebracht . ist . Die photo- 

pol ymere Schicht 3 ist teilweise weggebrdche n , so daiS ein 

..Teil ...der. Tragerschicht :. 2 . sichtbar i^t. AuSerdem^ ist eine w . 
Druckf orm 8 gezeigt / ' auf; der . sich; in weitgehend. schematischer 
Darsteilung yBi Ider 9 . und; Texte iov bef in^n; ; Dies^ Druckform 8 
selbst ; ist. auf : . herkommliciie /..Weise- mit einer, : photopolymeren . \ " : - • . 



• • • • 



Schicht und einer Tragerschicht ausgefiihrt, auf der Bilder 9 
und Texte 10 durch Belichtung durch einen Film ausgebildet 
werden, die dann ausgewaschen und schliefilich einer Nachbe- 
handlung der photopolymeren Schicht unterzogen werden. 

Aufgrund der Verwendung der vollstandig belichteten photo- 
polymeren Schicht 3 bietet das Druckf ormbef estigungsmittel 1 
gemaS vorstehender Beschreibung den Vorteil, daS zum einen 
die Druckf orm 8 ordnungsgemafc auf dem Klischeezylinder 7 
befestigt und zum anderen ebenfalls leicht entfernt werden 
kann, Sqmit verbleiben keine Rucks tande auf der Tragerschicht 
der Druckf orm, so daft diese Druckf orm 8 keiner speziellen 
Reinigung unterzogen zu werden braucht und keinerlei Bescha- 
digung erfahrt. Demzufplge bleibt die Druckf orm 8 fur Nach- 
auftrage verfugbar. AuEerdem bietet das Druckf ormbef esti- 
gungsmittel 1 den Vorteil, dafi beim Abnehmen der Druckf orm 8 
die photopolymere Schicht 3 nicht beschadigt wird, so daS das 
Druckf ormbef estigungsmittel eine lange Lebensdauer hat. 
Versuche haben ergeben, daS diese Lebensdauer mindestens 8 
oder 12 Monate betragt . Fur den Benutzer des erfindungs- 
gemaSen Druckf ormbef estigungsmittel s bedeutet dies eine be- 
trachtliche Einsparung, nachdem die Verwendung eines her- 
kommlichen Druckf ormbef estigungsmittels bedeutet, daS dieses 
im allgemei nen nach ein- oder mehrmaligem Entfernen von einer 
Druckf orm erneue^t werden muS, wahrend infolge der auf der 
Druckf orm verbleibenden Leimruckstande die Form weggeworf en 
werden muS. 

Wie aus den Zeichnungen ersichtlich, hat die photopolymere 
Schicht 3 eine betrachtliche Dicke im Hinblick auf die 
haftenden Schichten 5, 6. Dies fuhrt zu einer vorteilhaf ten 
Nutzung der elastischen Eigenschaft der photopolymeren 
Schicht . 3, aufgrund derer die Rundlauf f ehler des : Klischee- 
z ylinders u n d der La ge r des Klis cheezylin ders kompensiert u nd 
. eine . betracht 1 iche JVerringerung der, Gerauschentwicklung sowie ; 
eine • Verlangerung der Lebensdauer der Druckmas chine erreicht 
werden. konnen, . AuEerdem ergibt sich . eine relatiV , elastische 



* ; Auf 1 age: : der 



Druckf orm : 8> : • w'elche' die : Standzeit* derr Druckf orm 



verlangert. Die Qualitat des Druckerzeugnisses wird ebenfalls 
insbesondere beim Bedrucken von Material mit rauher . Ober- 
flache verbessert. 

Auch bietet die Verwendung einer relativ dicken photopoly- 
meren Schicht 3 auf dem Druckf ormbef estigungsmittel 1 den 
Vorteil, daS die Dicke der Druckf orm 8 selbst gerinhger sein 
kann, so daS sich eine betrachtliche Einsparung von 25 bis 40 
% bei den fur die Herstellung von Druckformen auf zuwendenden 
Materialkosten erzielen laSt. 

Wie schematisch in den Figuren 1 und 2 dargestellt, ist die 
photopolymere Schicht 3 mit Ref erenzmarken 11 versehen, so 
daS vor Aufbringen der Druckformen auf dem Klischeezylinder 
nach Anbringen des -Druckf ormbef estigungsmittels 1 auf dem 
Klischeezylinder 7 Ref erenzmarken zur Positionierung der 
Druckformen zur Verfugung stehen. Auf diese Weise kann der 
Benutzer Druckformen schnell und genau an der gewunschten 
Stelle posit ionieren. Alternativ besteht die Moglichkeit, bei 
einer geeigneten Ausfuhrung der Verbindung zwischen der 
Tragerschicht und der photopolymeren Schicht die Ref erenz- 
marken 11 auf die Tragerschicht 2 auf zudrucken I 

Die photopolymere Schicht 3 kann je nach Wunsch des Benutzers 
verschiedene Dicken in der Grofienordnung beispielsweise von 1 
bis 4 mm haben. Die vorzusehende Dicke ist abhangig von der 
benotigten Hohe der Druckform fur die jeweilige Druck- 
maschine. Das photopolymere Material bietet den Vorteil, daS 
es gegenuber den in den verwendeten Farben enthaltenen 
Losungsmittelh und der Einwirkung von Ozon bestandig ist. 

Obwohl die Erfindung im Vorstehenden aiihand einer Anwendung 
beschrieben ist # , bei- der Druckformen an einem Klischee- 
zvlinder befesti gt werden, gilt als . vorausgesetzt , dafi das 
erf indungsgemaSe .-..Druckf ormbef estigungsmittel ebenfalls: ,.. : zum. 
Anbringen. und Positioniereh - vdii Zeichen/ Zahlen und Bildern 
auf anderen; Druckvorrichtungen wie zum Beispiel unter anderem 



Kodiergeraten und Prage- oder Stempelmaschinen eingesetzt 
werden kann. 

Daruberhinaus ist zu beachten, da£ zum Aufbringen des 
Druckf brmbefestigungsmittels auf einem Magnetklischeezylinder 
das Druckformbef estigungsmittel mit einer dunnenmetallischen 
Folie versehen werden ka'nn. Alternativ kann das Druckf ormbe- 
f estigungsmittel mit einer magnetischen Folie kaschiert 
werden. An dieser Stelle sollte angemerkt werden, daft, die 
magnetische Befestigung einer Druckplatte auf einem Magnet- 
klischeezylinder an sich aus DE-A-2 848 830 bekannt ist. Bei 
der vorliegenden Ausftihrung ist jedoch eine magnetische 
Befestigung des Druckplattenbef estigungsmittels auf einem 
Klischeezylinder und eine anschlieJSendfe Befestigung der 
Druckplatte auf dem bereits a'uf , dem Klischeezylinder vorhan- 
denen photopolymeren Druckf ormbef estigungsmittel vorgesehen . 
DemgemaS brauchen Druckplatten selbst nicht magnetisch zu 
sein oder magnet isierbaren Schichten zu besitzen. 
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Patentanspriiche 



Druckformbefestigungsmittel (1) zur losbaren Befestigung einer Flexo- 
druckform (8) durch Haftung auf einem.Klischeezylinder (7) einer Bruck- 
maschine, dadurch gekennzeichnet, dafc das Druckformbefestigungsmit- 
tel (1) eine vollstandig belichtete haftende und klebrige photopolymere 
Druckformbefestigungssehicht (3) zur losbaren haftenden Befestigung der 
Druckform (8) auf dem Klischeezylinder (7) sowie eine flexible Trager- 
schicht (2)umfaGt, auf der sich die photopolymere Druckformbefesti- 
gungssehicht (3) befindet. 

Druckformbefestigungsmittel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die photopolymere Druckformbefestigungssehicht (3) eine 
Dicke von 1 bis 4 mm hat. 

v 0) nach Anspruch- 2, dadurch. gekenn- 

• V ' ;.. .•'.C^ze^hne^'daft' die Druckformbefestigungssehicht (3). eine Dicke von min- 





2 



Druckformbefestigungsmittel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi Referenzmarken (11) auf der photopolymeren Druckform- 
befestigungsschicht (3) und/oder derdurch die transparente Druckformbe- 
festigungsschicht (3) sichtbaren Tragerschicht (2) vorhanden sind. 

Druckformbefestigungsmittel (1) nach irgendeinem der Anspruche .1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Tragerschicht (2) auf der der photopo- 
lymeren Druckformbefestigungsschicht (3) gegenuberiiegenden Seite mit 
einer weiteren haftenden Schicht (6)-versehen ist, urn das. Druckformbe- 
festigungsmittel (1) auf einem Klischeezylinder einer Druckmaschine I6s- 
bar zu befestigen. 

Druckformbefestigungsmittel (1) nach irgendeinem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft eine dunne metallische Folie vorgesehen 
ist, urn das Druckformbefestigungsmittel auf einem Klischeezylinder (7) 
einer Druckmaschine losbar zu befestigen. 



- . 7. Druckformbefestigungsmittel (1) nach irgendeinem der Anspruche 1 bis 4, 
-S.y.s^'': >/ 4: , gekennzeichnet. dUrch du.nhe magnetische Folie zur losbaren Be- 
' • • f : Y 7 : " fest^ (1) auf einem Klischeezylin- 





8. Verfahren zur Herstellung eines Druckformbefestigungsmittels (1) nach 
irgendeinerh der vorstehenden Anspruche, bei dem eine haftende photo- 
polymere Schicht (3) zur losbaren Befestigung der Druckform auf eine 
Tragerschicht (2) aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dali die 
photopolymere Schicht (3) vollstandig belichtet wird. 
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